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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ 04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации 

 

1.1. Область применения  

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации тех-

нологических процессов и производств. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид  

деятельности ВД 4. Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации и  

соответствующие ему профессиональные компетенции: 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем 

автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической докумен-

тации для выявления возможных отклонений. 

ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем 

для выбора методов и способов их устранения 

ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ре-

монту систем в рамках своей компетенции. 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, примени-

тельно к различным контекстам. 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное раз-

витие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
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ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здо-

ровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности. 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.  

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Иметь  

практи-

ческий  

опыт 

Осуществления контроля качества работ по наладке и техническому обслужи-

ванию автоматизированного сборочного оборудования и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием 

SCADA систем; 

осуществления диагностики неисправностей и отказов систем автоматизиро-

ванного сборочного производственного оборудования в рамках своей компе-

тенции для выбора методов и способов их устранения; 

организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного 

сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических при-

способлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компе-

тенции 

уметь Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации ав-

томатизированного сборочного производственного оборудования; 

осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и физико-

механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате автомати-

зированной сборки и технического обслуживания автоматизированного сбо-

рочного оборудования; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, под-

наладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного обо-

рудования в соответствии с производственными задачами; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в ав-

томатизированном производстве; 

применять конструкторскую документации для диагностики неисправностей 

отказов автоматизированного сборочного производственного оборудования; 

использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации авто-

матизированного сборочного производственного оборудования; 

осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем автоматизирован-

ного сборочного производственного оборудования в рамках своей компетен-

ции; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслу-

живанию сборочного оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно нормативным требова-

ниям, в том числе в автоматизированном производстве; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по диагностике автоматизи-

рованного сборочного оборудования в соответствии с производственными зада-

чами; 

выявлять годность соединений и сформированных размерных цепей согласно 

производственному заданию; 

анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в ав-

томатизированном производстве; 
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проводить контроль соответствия качества сборочных единиц требованиям тех-

нической документации; 

организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому об-

служиванию автоматизированного сборочного оборудования на основе техно-

логической документации в соответствии с производственными задачами со-

гласно нормативным требованиям; 

организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, сборочного и мерительного инструмента; 

контролировать после устранения отклонений в настройке сборочного техноло-

гического оборудования геометрические и физико-механические параметры 

формируемых соединений в соответствии с требованиями технологической до-

кументации; 

знать Правила ПТЭ и ПТБ; 

основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного 

сборочного оборудования, приспособлений и инструмента; 

основные методы контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в 

автоматизированном производстве; 

виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автома-

тизированном производстве; 

расчет норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и 

изделий, в том числе в автоматизированном производстве; 

организацию и обеспечение контроля конструкторских размерных цепей, сфор-

мированных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с  требова-

ниями конструкторской и технологической документации; 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего 353 часов: 

на освоение МДК 04.01 – 132 часов, 

на освоение МДК 04.02 – 102 часа, 

Учебная практика 38 час, конс 2час 

Производственная практика 72 час 

Экзамена по ПМ04 – 9 часов 
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2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля 

2.1. Структура профессионального модуля 

 

Коды 

професси-

ональных 

и  общих 

компетен-

ций 

Наименования раз-

делов профессио-

нального модуля 

Сум-

мар-

ный 

объем 

нагруз

ки, 

час. 

Объем профессионального модуля, час. 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

Макси-

маль-

ная 

Обучение по МДК 

Практики 

Все-

го 

В том числе Про-

межу-

точ-

ная 

атте-

ста-

ция 

(экза-

за-

мен) 

Само-

стоя-

тель-

ной 

рабо-

ты 

Кон-

сульта-

ций 

Лек

ции, 

уро-

ки, в 

том 

чис-

ле 

за-

чет 

В том числе 

Лабора-

торные 

работы  

и прак-

тиче-

ские 

занятия 

Кур-

совые 

рабо-

ты 

(про-

екты) 

Тео-

рети-

че-

ское 

обу-

чение 

Про-

межу-

точная 

атте-

стация 

(зачет) 

Учеб

ная 

Производ-

ственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

ПК 4.1. 

ПК 4.2. 

ОК 1-9 

Раздел 4.1. Осу-

ществление кон-

троля параметров и 

диагностики неис-

правностей систем 

автоматизации. 

132 132 122 72 70 2 50 0 6 2 2 38  

ПК 4.3 

ОК 1-9 

Раздел 4.2. Органи-

зация работ по 

устранению непола-

док и отказов авто-

матизированного 

оборудования. 

102 102 98 48 46 2 50 0 0 2 2  72 

 Самостоятельная 

работа 
4         4    

 Консультации 4          4   

ПК 4.1. Учебная практи- 36           38  



8 

 

ПК 4.2., 

ПК 4.3 

ОК 1-9 

ка, часов 

ПК 4.1. 

ПК 4.2., 

ПК 4.3 

ОК 1-9 

Производственная 

практика (по про-

филю специально-

сти), часов 

72            72 

 Промежуточная ат-
тестация – экзамен 
по ПМ 04.ЭК 

9        9     

 Всего: 353 234 220 120 118 4 100 0 13 4 4 38 72 
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1.2. Тематический план и содержание профессионального модуля 

ПМ 4. Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации. 

Наименование разде-

лов и тем професси-

онального модуля 

(ПМ), междисци-

плинарных курсов 

(МДК)  

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 

практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (ес-

ли предусмотрены) 
Объем часов 

1 2 3 

МДК 04.01.  Осуществление текущего мониторинга состояния систем автомати-

зации. 
134 

Раздел 4.1. Осуществление контроля параметров и диагностики неисправностей 

систем автоматизации. 
124 

Тема 4.1. Контроль 

текущих параметров и 

фактических показа-

телей работы систем 

автоматизации в со-

ответствии с требова-

ниями нормативно-

технической доку-

ментации для выявле-

ния возможных от-

клонений. 

Содержание  

36 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации работ по ремонту си-

стем автоматизации. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки авто-

матизированного сборочного оборудования, приспособлений и 

инструмента. 

3. Основные методы контроля качества соединений, узлов и 

изделий, в том числе в автоматизированном производстве. 

4. Виды брака на сборочных операциях и способов его преду-

преждения в автоматизированном производстве 

В том числе практические занятия: 24 

1. Анализ нормативной документации и инструкций по 

эксплуатации  автоматизированного сборочного 

производственного оборудования, в том числе 

автоматизированного. 

 

2. Осуществление организации работ по контролю 

геометрических и физико-механических параметров 

соединений, обеспечиваемых в результате 

автоматизированной сборки и технического 

обслуживания автоматизированного сборочного 

оборудования 

3. Разработка инструкций для выполнения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому 
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обслуживанию автоматизированного сборочного 

оборудования в соответствии с производственными 

задачами 

4. Выбор контрольно-измерительных средств в 

соответствии с производственными задачами и 

проведение измерений. 

5. Анализ причин брака и способов его предупреждения, в 

том числе в автоматизированном производстве 

 

Тема 4.2. Осу-

ществление диагно-

стики причин воз-

можных неисправ-

ностей и отказов 

систем для выбора 

методов и способов 

их устранения 

Содержание  

38 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при осуществлении диагностики 

неисправностей автоматизированного оборудования 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки 

автоматизированного сборочного оборудования, 

приспособлений и инструмента 

3. Основные методы контроля качества собираемых узлов 

и изделий, в том числе в автоматизированном 

производстве 

4. Виды брака на сборочных операциях и способы его 

предупреждения, в том числе в автоматизированном 

производстве 

5. Расчет норм времени и их структуры на операциях 

сборки соединений, узлов и изделий, в том числе в 

автоматизированном производстве 

В том числе, практические занятия 26 

1. Применение конструкторской документации для диагности-

ки неисправностей отказов автоматизированного сборочного 

производственного оборудования. 

 

2. Использование нормативной документации и инструкций по 

эксплуатации автоматизированного сборочного производ-

ственного оборудования. 

 

3. Осуществление диагностики неисправностей и отказов си-

стем автоматизированного сборочного производственного обо-

рудования в рамках своей компетенции 

 

4. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию сборочного оборудования на ос-

нове технологической документации в соответствии с произ-

водственными задачами согласно нормативным требованиям, в 
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том числе в автоматизированном производстве 

5. Разработка инструкций для выполнения работ по диагности-

ке автоматизированного сборочного оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами 

 

6. Анализ причин брака и способов его предупреждения, в том 

числе в автоматизированном производстве 
 

Учебная практика 

Виды работ по учебной практике: 

Осуществление контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бе-

режливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.  

Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответствии с производ-

ственными задачами 

Выявление годных соединений и сформированных размерных цепей согласно произ-

водственному заданию  

Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного 

сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения 

38 

Зачетное занятие 2 

МДК 04.02.  Организация работ по устранению неполадок и отказов авто-

матизированного оборудования. 
102 

Раздел 4.3. Организация работ по устранению неполадок и отказов автома-

тизированного оборудования. 
 

Тема 4.3. Организа-

ция работ по устра-

нению неполадок, 

отказов оборудова-

ния и ремонту си-

стем в рамках своей 

компетенции. 

 

Содержание  98 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации работ по 

ремонту автоматизированных систем. 

48 

2. Основные принципы контроля, наладки и 

подналадки автоматизированного сборочного 

оборудования, приспособлений и инструмента 

3. Основные методы контроля качества собираемых 

узлов и изделий автоматизированном производстве 

4. Виды брака на сборочных операциях и способов 

его предупреждения в автоматизированном 

производстве 
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5. Расчет норм времени и их структуры на операциях 

сборки соединений, узлов и изделий в 

автоматизированном производстве 

6. Организация  и обеспечение контроля 

конструкторских размерных цепей, 

сформированных в процессе автоматизированной 

сборки в соответствии с  требованиями 

конструкторской и технологической документации 

Практические занятия: 50 

1. Применение нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации 

автоматизированного сборочного 

производственного оборудования 

 

2. Осуществление организации работ по устранению 

неполадок, отказов автоматизированного 

сборочного оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических приспособлений 

сборочного оборудования, с целью выполнения 

планового задания в рамках своей компетенции 

 

3. Осуществления контроля соответствия качества 

сборочных единиц требованиям технической 

документации 

 

4. Организация работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного сборочного оборудования на 

основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям 

 

5. Организация устранения нарушений, связанных с 

настройкой оборудования, приспособлений, 

сборочного и мерительного инструмента 

 

6. Контроль после устранения отклонений в 

настройке сборочного технологического 

оборудования геометрические и физико-

механические параметры формируемых 

соединений в соответствии с требованиями 

технологической документации 
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Производственная практика 

Виды работ: 

1. Осуществления контроля качества работ по наладке и техническому об-

служиванию автоматизированного сборочного оборудования и соблюде-

ние норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с ис-

пользованием SCADA систем; 

2. Осуществления диагностики неисправностей и отказов систем автомати-

зированного сборочного производственного оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора методов и способов их устранения; 

3. Организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизирован-

ного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологи-

ческих приспособлений из числа оборудования сборочного участка в 

рамках своей компетенции 

72 

Экзамен 2 

Самостоятельная работа 4 

Консультации 4 

Промежуточная аттестация 6 

Экзамен по ПМ04 9 

Всего 355 
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3. 3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

Кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, математического моделирова-

ния» и рабочих мест кабинета:  

Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем месте препо-

давателя средствами системы автоматизированного проектирования (CAD/CAM/CAE), включаю-

щих модули графического построения, в том числе 3D, расчета технологических режимов, разра-

ботки технологических последовательностей и оформления технологической документации, раз-

работки и оформления планировок участков, базы данных по технологическому оборудованию, 

приспособлениям и инструменту отраслевой направленности, модуль расчета управляющих про-

грамм ЧПУ для металлорежущего  или сборочного оборудования, модуль симуляции работы 

спроектированных систем автоматизации (элементы SCADA-системы); 

Доска меловая, маркерная доска, интерактивный экран. 

Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические процессы получе-

ния заготовок, техпроцессы изготовления деталей на автоматизированном металлорежущем обо-

рудовании, автоматизированную сборку соединений деталей, автоматизированную сортиров-ку, 

кантование, транспортировку и ориентирование заготовок или деталей,  конструктивное исполне-

ние и принципы работы технологической оснастки, режущего, мерительного инструмента, физи-

ко-механические процессы изготовления и обработки, устройство и принцип работы техно-

логического оборудования. 

.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь  печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые 

ФУМО СПО по укрупненной группе профессий и специальностей СПО 15.00.00 Машиностроение 

для использования в образовательном процессе. 

3.2.1. Печатные издания1  

                                                           
1
 Образовательная организация вправе выбрать одно из предлагаемых изданий в качестве основного источника для 

изучения модуля или заменить его новым изданием по согласованию с ФУМО СПО по укрупненной группе 15.00.00. 
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1. Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процессов и производств: 

учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Москва : Издательство МГТУ им. Н. Э. 

Баумана, 2015.  

2. Пантелеев В.Н., Прошин В.М.— Основы автоматизации производства: учебник для учре-

ждений нач. проф. образования. — М. : ИЦ«Академия», 2013. — 208 с. 

3. Шишмарев В.Ю Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. учрежде-

ний сред. проф. образования— М. : ИЦ «Академия», 2013. — 352 с.  

3.2.2. Дополнительные источники2: 

1. Автоматизация технологических процессов и производств: Учебник/ А.Г. Схиртладзе, А.В. 

Федотов, В.Г. Хомченко. – М.: Абрис, 2012. – 565 с.: ил. 

 

                                                           
2
 Список дополнительных источников образовательной организацией формируется самостоятельно с учетом требова-

ний ПООП. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

Код и наименование 

профессиональных 

компетенций, форми-

руемых в рамках мо-

дуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

ПК 4.1. 

Контролировать теку-

щие параметры и фак-

тические показатели 

работы систем автома-

тизации в соответствии 

с требованиями норма-

тивно-технической до-

кументации для выяв-

ления возможных от-

клонений. 

грамотно применяет нормативную до-

кументацию и инструкции по эксплуа-

тации  автоматизированного сборочно-

го производственного оборудования; 

осуществляет организацию работ по 

контролю, геометрических и физико-

механических параметров соединений, 

обеспечиваемых в результате автома-

тизированной сборки и технического 

обслуживания автоматизированного 

сборочного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выпол-

нения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслужи-

ванию автоматизированного сборочно-

го оборудования в соответствии с про-

изводственными задачами; 

выбирает и использовать контрольно-

измерительные средства в соответ-

ствии с производственными задачами; 

анализирует причины брака и способы 

его предупреждения, в том числе в ав-

томатизированном производстве; 

Экспертное наблю-

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ-

водственной практи-

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.2. 

Осуществлять диагно-

стику причин возмож-

ных неисправностей и 

применяет конструкторскую докумен-

тацию для диагностики неисправностей 

отказов автоматизированного сбороч-

ного производственного оборудования; 

использует нормативную документа-

Экспертное наблю-

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ-

водственной практи-
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отказов систем для вы-

бора методов и спосо-

бов их устранения. 

цию и инструкции по эксплуатации ав-

томатизированного сборочного произ-

водственного оборудования; 

осуществляет диагностику неисправно-

стей и отказов систем автоматизиро-

ванного сборочного производственного 

оборудования в рамках своей компе-

тенции; 

планирует работы по контролю, налад-

ке, подналадке и техническому обслу-

живанию сборочного оборудования на 

основе технологической документации 

в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным тре-

бованиям, в том числе в автоматизиро-

ванном производстве; 

разрабатывает инструкции для выпол-

нения работ по диагностике автомати-

зированного сборочного оборудования 

в соответствии с производственными 

задачами; 

выбирает и использует контрольно-

измерительные средства в соответ-

ствии с производственными задачами; 

выявляет годность соединений и сфор-

мированных размерных цепей согласно 

производственному заданию; 

анализирует причины брака и способы 

его предупреждения, в том числе в ав-

томатизированном производстве; 

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.3. 

Организовывать работы 

по устранению непола-

использует нормативную документа-

цию и инструкции по эксплуатации ав-

томатизированного сборочного произ-

водственного оборудования;  

Экспертное наблю-

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ-
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док, отказов оборудо-

вания и ремонту систем 

в рамках своей компе-

тенции. 

осуществляет организацию работ по 

устранению неполадок, отказов авто-

матизированного сборочного оборудо-

вания и ремонту станочных систем и 

технологических приспособлений сбо-

рочного оборудования, с целью выпол-

нения планового задания в рамках сво-

ей компетенции; 

проводит контроль соответствия каче-

ства сборочных единиц требованиям 

технической документации; 

организовывает работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соот-

ветствии с производственными задача-

ми согласно нормативным требовани-

ям; 

организовывает устранение наруше-

ний, связанные с настройкой оборудо-

вания, приспособлений, сборочного и 

мерительного инструмента; 

контролирует после устранения откло-

нений в настройке сборочного техно-

логического оборудования геометриче-

ские и физико-механические парамет-

ры формируемых соединений в соот-

ветствии с требованиями технологиче-

ской документации; 

водственной практи-

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.  
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Результаты (освоенные общие компетенции) 
Основные показатели результатов под-

готовки 
Формы и методы контроля 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профес-

сиональной деятельности применительно к различ-

ным контекстам;  

Умеет решать профессиональные задачи 

в соответствии с конкретными задачами 

профессиональной деятельности 

Оценка деятельности обучающегося в про-

цессе освоения образовательной программы 

при проведении аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во время практики  

ОК 02. Использовать современные средства поис-

ка, анализа и интерпретации информации и ин-

формационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

Демонстрирует способы поиска инфор-

мации, методы обработки полученных 

первоисточников, умение использовать 

полученную информацию в практике, а 

также знания в области информационных 

технологи и их применение в профессио-

нальной деятельности 

Оценка деятельности обучающегося в про-

цессе освоения образовательной программы 

при проведении аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во время практики  

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие, пред-

принимательскую деятельность в профессиональ-

ной сфере, использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях;  

Демонстрирует стремление к професси-

ональному росту, владеет достаточными 

знаниями в области финансирования и 

планирования предпринимательской дея-

тельности 

Оценка деятельности обучающегося в про-

цессе освоения образовательной программы 

при проведении аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во время практики  

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать 

в коллективе и команде; 

Демонстрирует способность взаимодей-

ствия с коллективом 

Оценка деятельности обучающегося в про-

цессе освоения образовательной программы 

при проведении аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во время практики  

ОК 05. Осуществлять устную и письменную ком-

муникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста;  

Владеет на достаточном уровне сред-

ствами устной и письменной коммуника-

ции на государственном языке РФ 

Оценка деятельности обучающегося в про-

цессе освоения образовательной программы 

при проведении аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во время практики  

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую по-

зицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценно-

стей, в том числе с учетом гармонизаций межнаци-

ональных и межрелигиозных отношений, приме-

нять стандарты антикоррупционного поведения; 

Обладает сформированной гражданской 

позицией, демонстрирует наличие систе-

мы нравственных принципов и общече-

ловеческих ценностей 

Оценка деятельности обучающегося в про-

цессе освоения образовательной программы 

при проведении аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во время практики  

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, применять знания об 

Проявляет заботу об окружающей среде, 

способность действовать в условиях ЧС 

Оценка деятельности обучающегося в про-

цессе освоения образовательной программы 
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Результаты (освоенные общие компетенции) 
Основные показатели результатов под-

готовки 
Формы и методы контроля 

изменении климата, принципы бережливого произ-

водства, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях;  

при проведении аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во время практики  

ОК 08. Использовать средства физической культу-

ры для сохранения и укрепления здоровья в про-

цессе профессиональной деятельности и поддер-

жания необходимого уровня физической подготов-

ленности. 

Проявляет физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения жиз-

ненных и профессиональных целей; при-

менять рациональные приемы двигатель-

ных функций в профессиональной дея-

тельности; пользоваться средствами про-

филактики перенапряжения характерны-

ми для данной специальности 

Оценка деятельности обучающегося в про-

цессе освоения образовательной программы 

при проведении аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во время практики  

ОК 09. Пользоваться профессиональной докумен-

тацией на государственном и иностранном языках.  

Демонстрирует знания в области оформ-

ления профессиональной документации  

Оценка деятельности обучающегося в про-

цессе освоения образовательной программы 

при проведении аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во время практики  

5.  РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПРИ ВОСПИТАНИИ 

 

Результаты (освоенные 

личностные результаты 

при воспитании) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

1 2 3 

ЛР 18. Принимающий цели 

и задачи научно-

технологического, эконо-

мического, информацион-

ного и социокультурного 

развития России, готовый 

работать на их достижение. 

Участие в исследовательской и 

проектной работе. 

Участие в конкурсах професси-

онального мастерства, олимпи-

адах по профессии, викторинах, 

в предметных неделях. 

Проявление экономической и 

финансовой культуры, эконо-

мической грамотности, а также 

собственной адекватной пози-

Оценка деятельности обу-

чающегося в процессе осво-

ения образовательной про-

граммы при проведении 

аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во 

время практики 
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ции по отношению к социаль-

но-экономической действи-

тельности 

ЛР 20. Способный генери-

ровать новые идеи для ре-

шения задач цифровой 

экономики, перестраивать 

сложившиеся способы ре-

шения задач, выдвигать 

альтернативные варианты 

действий с целью выработ-

ки новых оптимальных ал-

горитмов; позиционирую-

щий себя в сети как резуль-

тативный и привлекатель-

ный участник трудовых 

отношений. 

Проявление культуры потреб-

ления информации, умений и 

навыков пользования компью-

терной техникой, навыков от-

бора и критического анализа 

информации, умения ориенти-

роваться в информационном 

пространстве. 

Демонстрация навыков меж-

личностного делового общения, 

социального имиджа. 

Оценка деятельности обу-

чающегося в процессе осво-

ения образовательной про-

граммы при проведении 

аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во 

время практики 

ЛР 21. Самостоятельный и 

ответственный в принятии 

решений во всех сферах 

своей деятельности, гото-

вый к исполнению разно-

образных социальных ро-

лей, востребованных биз-

несом, обществом и госу-

дарством. 

Демонстрация навыков меж-

личностного делового общения, 

социального имиджа. 

Проявление мировоззренческих 

установок на готовность моло-

дых людей к работе на благо 

Отечества. 

Оценка деятельности обу-

чающегося в процессе осво-

ения образовательной про-

граммы при проведении 

аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во 

время практики 

ЛР 23. Открытый к теку-

щим и перспективным из-

менениям в мире труда и 

профессий 

Демонстрация интереса к бу-

дущей профессии. 

Проявление экономической и 

финансовой культуры, эконо-

мической грамотности, а также 

собственной адекватной пози-

Оценка деятельности обу-

чающегося в процессе осво-

ения образовательной про-

граммы при проведении 

аудиторных занятий и внеа-

удиторных мероприятий, во 
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ции по отношению к социаль-

но-экономической действи-

тельности. 

время практики 
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